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ESKİŞEHİR OSMANGAZİ ÜNİVERSİTESİ REKTÖRLÜĞÜ

İDARİ VE MALİ İŞLER DAİRE BAŞKANLIĞI

BİLİMSEL ARAŞTIRMA PROJELERİ SATINALMA ŞUBE MÜDÜRLÜĞÜ
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GÜNLÜDÜR 

Sayı
: 59348463-604-99 [SP.2.10]/398
                                                                                       
 01 / 10 /2019 
Konu
: Doğrudan Temin Teklif Belgesi                                                                                                          ESKİŞEHİR

4734 sayılı KİK.nun 3. Md.nin (f) bendi uyarınca yürütülen ve desteklenen araştırma-geliştirme projeleri için gerekli mal ve hizmetlerin alımları için düzenlenen esas ve usüllerin (21/d) Md.ne göre doğrudan temin usûlü ile alımı yapılacak olan aşağıda cins ve miktarı yazılı malzemeler / cihazlar için KDV Hariç tekliflerinizi en geç 08 / 10 / 2019 saat 16.30’a kadar aşağıdaki bilgiler dâhilinde Üniversitemiz Bilimsel Araştırma Projeleri Satınalma Birimine vermenizi rica ederim.

Ali KANBER
                                                                                                                                            Satınalma Şube Müdürü 

	S.No.
	Miktarı
	Malın/Hizmetin Cinsi
	Birim Fiyatı
	Toplam Tutar
	KDV Oranı

	1
	1 Adet
	Toz Karıştırma Cihazı
	
	
	%

	2
	2 Adet
	Toz Sıkıştırma Kalıbı
	
	
	

	3
	2 kg
	Tungsten Karbür (WC) Tozu
	
	
	

	4
	1 kg
	Demir (Fe) Tozu
	
	
	

	5
	1 kg
	Nikel (Ni) Tozu
	
	
	

	6
	125 gr
	Stearik Asit (C18H36O2) Tozu
	
	
	

	7
	125 gr
	Çinko Stearat (C36H70O4Zn) Tozu
	
	
	

	8
	250 gr
	Karbon (C) Tozu
	
	
	

	9
	100 Adet
	Tungsten Karbür (WC) Bilye
	
	
	

	10
	5 Adet
	Kaşıklı Spatul
	
	
	

	11
	10 Adet
	Beher
	
	
	

	12
	1 Adet
	Desikatör
	
	
	

	13
	1 kg
	Desikatör için nem tutucu
	
	
	

	
	
	NOT: TEKNİK ŞARTNAMESİ VARDIR

(Şartnameler 0222 239 37 50 / 5526-5530’den temin edilebilir)
	
	
	


NOTLAR: 2019/15036 kod nolu proje için, teklifler 08 / 10 / 2019 saat 16.30’a kadar ESOGÜ.Bilimsel Araştırmalar Birimi Satın alma Servisine elden, posta, faks veya e-mail (bap@tm.ogu.edu.tr) adresine imzalı ve kaşeli olarak gönderilecektir. Kaşe ve imza olmayan teklifler değerlendirmeye alınmayacaktır.

 Siparişin sonrasında malzemelerin kaç günde teslim edileceği belirtilecektir. 

 KISMİ TEKLİF VERİLEBİLİR. ALTERNATİF TEKLİF VERİLMEYECEKTİR. Teklif edilen cihazların markaları ve modelleri teklif mektubunda ayrıntılı olarak belirtilmelidir. 

 Teklifler TL olarak verilmelidir.

MALZEMELER İDARİ VE MALİ İŞLER DAİRE BAŞKANLIĞINA BİLGİ VERİLEREK, ELDEN TESLİM EDİLMELİDİR. KARGO İLE TESLİMAT KABUL EDİLMEYECEKTİR.
Malzeme teslim irtibat numarası : 0 222 239 37 97 / 0 222 239 59 56 / 0 222 239 37 50 - 5501
 İdari bilgi için= Tel: 0 222 239 37 50-5526-5530 Fax: 0 222 239 39 03

Teknik Bilgi için: Mühendislik Mimarlık Fakültesi Makine Mühendisliği Bölümü Doç.Dr.Mustafa ULUTAN 0 222 239 37 50 / 3369
...........................................................................................................................................................................

Adres:Meşelik Kampüsü-ESKİŞEHİR Tel:0.222.2393750-5525-5526-5530 Fax:0.222.2393903 Bil. Arş. Prj. Satınalma Şubesi http:www.ogu.edu.tr/~~ihale

TEKNİKŞARTNAME
Makine-Teçhizat

1. Toz Karıştırma Cihazı

Teknik Özellikleri:

• Cihazın şasesi kutu profil çelik malzemeden imal edilmelidir.

• Cihazın dönme hızı ayarlanabilir ve en az 3 kademe opsiyonlu olmalıdır.

• Cihaz, karıştırıcı kabı en az 0-500 dev/dk aralığında ayarlanabilir devirde döndürebilmelidir.

• Devir ayarı pano üzerinden yapılabilmelidir.

• Cihaza güç verecek olan çevirici motor en az 0.18 kw olmalıdır.

• Hareket aktarımı kayış kasnak sistemi ile yapılmalıdır.

• Toz koyma haznesinin minimum boyutları iç çapı 50 mm, dış çapı 70 mm, boyu 100 mm olmalıdır.

• Cihazın en az 2 adet toz koyma kabı olmalı ve AISI 316 paslanmaz çelikten yapılmış olmalıdır.

• Kaplar yatayla açı yapacak şekilde dönmelidir.

• Kaplar en az üç farklı açı pozisyonunda dönebilmelidir.

• Eğiklik açısını sağlamak için en az 3 farklı açı aparatı cihazla birlikte temin edilmelidir.

• Cihaz çalışırken döner kaplar görünmeli ve iş güvenliği için koruyucu kapak içermelidir.

• Koruyucu kapağı saydam malzemeden olmalıdır.

• Cihaz paslanmaya karşı endüstriyel toz boya ile boyanmış olmalıdır.

2. Toz Sıkıştırma Kalıbı

Teknik Özellikleri:

• Kalıp 3 parçadan oluşmalı. Bunlar ; Altlık, kalıp toz haznesi ve zımba şeklinde olmalıdır.

• Üç parça da aynı malzemeden yapılmış olmalıdır.

• Kalıp 1.2379 soğuk iş takım çeliğinden veya yüksek mukavemetli muadilinden yapılmış olmalıdır.

• Üç parça da ısıl işlem görmüş olmalıdır.

• Üç parçanın da sertliği ısıl işlem sonunda en az 60 HRC olmalıdır.

• Kalıp toz haznesi deliği taşlama işlemi görmüş olmalıdır.

3. Tungsten Karbür (WC) Tozu

Teknik Özellikleri:

• Tozlar -625 Mesh (20 µm) elekten geçebilecek boyutta ya da daha küçük ortalama tane çapında

olmalı.

• Tozların saflığı en az % 99.9 olmalı.

• Nem ve topaklanmaya karşı özel koruyucu kabı ile teslim edilmeli.

4. Demir (Fe) Tozu

Teknik Özellikleri:

• Tozlar -325 Mesh (44 µm) elekten geçebilecek boyutta ya da daha küçük ortalama tane çapında

olmalı.

• Tozların saflığı en az % 99.9 olmalı.

• Nem ve topaklanmaya karşı özel koruyucu kabı ile teslim edilmeli.

5. Nikel (Ni) Tozu

Teknik Özellikleri:

• Tozlar -325 Mesh (44 µm) elekten geçebilecek boyutta ya da daha küçük ortalama tane çapında

olmalı.

• Tozların saflığı en az % 99.9 olmalı.

• Nem ve topaklanmaya karşı özel koruyucu kabı ile teslim edilmeli.

6. Stearik Asit (C18H36O2) Tozu

Teknik Özellikleri:

• Tozlar -325 Mesh (44 µm) elekten geçebilecek boyutta ya da daha küçük ortalama tane çapında

olmalı.

• Tozların saflığı en az % 99.9 olmalı.

• Nem ve topaklanmaya karşı özel koruyucu kabı ile teslim edilmeli.

7. Çinko Stearat (C36H70O4Zn) Tozu

Teknik Özellikleri:

• Tozlar -325 Mesh (44 µm) elekten geçebilecek boyutda ya da daha küçük ortalama tane çapında

olmalı.

• Tozların saflığı en az % 99.9 olmalı.

• Nem ve topaklanmaya karşı özel koruyucu kabı ile teslim edilmeli.

8. Karbon (C) Tozu

Teknik Özellikleri:

• Tozlar -325 Mesh (44 µm) elekten geçebilecek boyutda ya da daha küçük ortalama tane çapında

olmalı.

• Tozların saflığı en az % 99.9 olmalı.

• Nem ve topaklanmaya karşı özel koruyucu kabı ile teslim edilmeli.

9. Tungsten Karbür (WC) Bilye

Teknik Özellikleri:

• Saflığı en az % 99 olmalı.

• Nem ve korozyona karşı özel koruyucu kap ile teslim edilmeli.

• Bilyaların çapları Ø3 mm olmalıdır.

10. Kaşıklı Spatul

Teknik Özellikleri:

• Kaşıklı olmalı.

• Oksitlenmeye karşı kaplamalı olmalı.

• Boyu en fazla 150 mm olmalı.

11. Beher

Teknik Özellikleri:

• Saydam cam malzemeden olmalı.

• Üzerinde ölçek olmalı.

• 50 ml olmalı.

12. Desikatör

Teknik Özellikleri:

• Saydam cam malzemeden olmalı.

• Vakumlu olmalı.

• Çapı 150 mm'yi geçmemeli

13. Desikatör için nem tutucu

Teknik Özellikleri:

• Nem tutma özelliği olmalı
